Pinca

para fixagdo interna

1. Montagem da pinga de fixagéo:
- Introduza o anel 0-Ring no canal do alojamento.

- Encaixe a pinga sobre o alojamento e verifique se os pinos de
posicionamento se encontram alinhados nos furos de posicionamento da
pinga de fixag&o. Fixe a pinga com o cabegote conico de tragdo.

Indicacdo:
Antes de montar a pinga de fixago, verifique se o cilindro de fixagéo se
encontra totalmente elevado.

Para isso, gire o parafuso de fixagdo em sentido anti-horario até que este
pare.

2. Usinagem da pinca de fixagao:

2.1

Eleve o cilindro de fixagdo completamente e mega o didmetro
externo da pinca. A sequir, efetue o aperto até que o didmetro
externo da pinga aumente em 0,15mm.

3. Montagem da peca de usinagem:
- Solte o cilindro de fixacdo e retire o anel de fixacéo.
- Insira a peca e aperte o cilindro de fixacéo.
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2.2

Introduza o contorno (da pega de usinagem que deve ser
fixada) na pinga de fixag&o.
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Para evitar a danificagdo da pinga de fixac&o, ndo acione o
dispositivo sem a peca de usinagem ou anel de fixag&o.
Por favor, observe o torque de aperto de acordo com a tabela.



