Indicacao técnica para pincas de fixacao

para fixagéo externa para fixagdo interna

para fixacao externa

1. Preparar a pinca de 2. Usinar a pinga de fixacdo 3. Instalagdo da peca de 4. Aperte o cilindro de fixagdo
fixagdo trabalho

para fixagao interna

1. Preparar a pinca de 2. Usinar a pinga de fixacao 3. Instalacio da peca de 4. Aperte o cilindro de fixagao
fixacao trabalho



Indicacao técnica para pincas de fixacao

Fixagao em série

Didmetros pequenos possibilitam a fixagdo multipla dentro de um
espaco limitado.

Dispositivo para pecas individuais

Fixar em uma morsa, através da montagem sobre uma placa.

Dispositivo para torno

Para formas complexas, as quais sdo impossiveis para placas de torno
de 3 batentes.




Indicacao técnica para pincas de fixacao

Peca de usinagem e
pinca de fixacdo
+0,03 mm

Pinga de fixagéo e
alojamento
+0,02 mm

Forcas:

Curso da pinca de fixacao:
0,3 mm no didmetro

No momento de aperto do cilindro de fixagéo, a pinga
sofrera uma forga de fixacéo para baixo.

Ao mesmo tempo, 0s 8 segmentos de pingas de fixagdo
inclinam para o centro, fixando a peca de trabalho.

Curso da pinca de fixacao:
0,3 mm no diametro

No aperto do cilindro de fixacéo, o cabegote conico de
tragdo sofrera uma forga de fixagdo para baixo.

Ao mesmo tempo, 0s 8 segmentos de pingas de fixagdo
inclinam do centro para o lado exterior, fixando a peca de
trabalho.



