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Descrigéo do artigo/Imagens dos produtos

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG

Descricao

Material:

Corpo de fixacdo em ago temperado.

Pinca de fixacdo em aliminio de alta resiténcia.

Corpo de fixacdo niquelado; pinca de fixagdo anodizada na cor azul.

Indicacéo:

0 grampo para fixagdo multiforme de acionamento pneumatico é composto por um
corpo de fixag&o e uma pinga de fixag&o.

0 corpo de fixacéo pode ser aparafusado sobre dispositivos de acordo com as
dimensdes de montagem.

Processo de fixagao:

Abertura da pinca de fixag&o ocorre através da aplicagdo de ar comprimido no ponto
de conexao “abrir”.

Fechamento da pinga de fixacéo (processo de fixacéo) ocorre através da aplicagéo
de ar comprimido no ponto de conexdo “fechar”. As conexdes pneumaticas podem
ser aparafusadas pelo lado inferior ou pela lateral.

Na conexao de ar pelo lado inferior, certifique-se de que as conexdes pneumaticas
laterais estejam fechadas.

Usinagem das pingas de fixagdo para fixagdo externa: O contra-molde da peca de
usinagem a ser fixada serd introduzido na pinca de fixacao.

E possivel fixar superficies com formas livres e contornos assimétricos.

A troca simples e fécil da pinca possibilita a fixacio de diferentes pecas de
usinagem com rapidez e seguranca.

A pinca de fixacdo pode ser fresada até a altura H2.

Desta maneira, é possivel usinar varios contornos da peca de usinagem diretamente
na pinca.

Repetibilidade da peca de usinagem: +/- 0,03

Repetibilidade depois da troca da pinga +/- 0,02

0 curso de tensdo radial da pinca de fixagdo corresponde a 0,15 mm por segmento
de fixag&o.

Para evitar a danificacéo da pinga de fixag&o, ndo acione o dispositivo sem a peca
de usinagem ou anel de fixagao.

A faixa de presséo de ar operacional deve permanecer entre 0,45 e 0,55 MPa.

As forgas de fixagao se referem a 0,5 MPa.

Acessorios:

Anel de fixagcdo para usinagem de contornos.
0-Ring.

Pino de posicionamento.

Parafuso de fixagdo para pingas de fixagao.
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Desenhos
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Grampo de fixacao multiforme pneumatico
Desenhos
Montagem da pinga de fixagao:
Ao montar a pinga de fixagdo, certifique-se de que o ar esteja conectado &
ﬁ@h‘ conexdo “abrir” e o cilindro esteja levantado. Em seguida, insira o parafuso
H H rosqueando devidamente.
Quando o elemento de fixagdo for acionado com ar,
o cilindro de fixagio serd pressionado para baixo.
Desse modo, os 4 segmentos de fixagdo efetuardo o
movimento de retragéo, prendendo a pega de usinagem.
Indicagéo:
Conecte o ar
a conexao "abrir"
Usinagem da pinca de fixagéo:
Insira o anel de fixagdo na pinga de fixagao.
(Pode-se utilizar um parafuso como um auxilio de insergéo)
Aplicagdo de conexdes laterais: (Parafuso)
- Feche as conexdes inferiores com os 0-Rings fornecidos.
- Verifique se ndo ha escapamento de ar desta drea. Anel de fixagao
Parafuso de
cabeca cilindrica
ndicago:
. A ’ Cologue o anel de fixacdo sobre
g:?iiﬂifﬁi:ﬁg?ieogasde o parafuso de fixagéo da pinga.
Aplicagao de conexdes inferiores: 85 Fixacdo da pinga através
- Monte os 0-Rings fornecidos nas conexdes inferiores. EPu da conexdo “fechar”
- As conexdes de ar laterais devem estar fechadas. E S B
S
£ 3
_ Feche as conexdes de ar
e verifique se ha vazamentos.
Usine a pinga de fixagdo de acordo com a forma da peca de trabalho,
Fixacao da peca de usinagem:
Apds a usinagem da pinga de fixagio, remova o anel de fixagéo.
Insira a pega tle trabalho e aplique ar na conexao para efetuar
Usinagem possivel de diferentes formas de 0 processo de fixagdo.
pegas diretamente nas pingas.
Pega de usinagem
Visdo geral dos artigos
Grampo de fixacdo multiforme pneumatico
Cadigo do artigo Fooma D D1 D2 D3 D4 D5 D6 H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 Pressao Forca cddigo do artigo
operacional de aperto pinca de fixagao
MPa N
K1392.1065090 A 65 110 19 98 M8 M4 18 90 80 10 72 65 4 49 45 0,5 4000 K0934.065025
K1392.1090100 B 90 130 23 118 M10 M5 22 100 85 15 74 66 6 59 55 0,5 6000 K0934.090034

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG

www.kipp.com - info@kipp.com 3/4



Grampo de fixacao multiforme pneumatico ﬁ‘ﬂ

Visao geral dos artigos
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