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furadeiras e fresadoras
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Descricao

Material:
Carcaca de aco estrutural.
Parafuso de fixacdo em aco temperado.

Versao:
Carcaca brunida.
Parafuso de fixagdo temperado em 10.9, endurecido e revestido com PTFE.

Indicacéo:

Devido a sua fixacao lateral, este mandril ¢ adequado principalmente para uma
usinagem de acabamento das pecas torneadas e fresadas com furos cegos. Através
de processos de torneamento e fresagem, o didametro D pode ser adaptado ao
didmetro da peca de trabalho a ser fixada.

0 aperto é efetuado manualmente com uma chave Allen.

* D min. = o didmetro menor admissivel em que “D” possa ser torneado ou fresado.

Montagem:

Abra o mandril aprox. 0,1 mm (curso de fixagao) acima do diametro em estado de
descanso. A seguir, 0 mandril podera ser usinado ou fresado no didmetro interno da
peca de trabalho.

Encontra-se incluido no fornecimento um anel de travamento para a usinagem.
Caso necessario, o flange podera ser centrado em um furo de ajuste ou com pinos
de ajuste.

Aforma A é fornecida com 6 parafusos de fixacao.

www.kipp.com - info@kipp.com 1/3



Mandris de fixacao lateral, forma A para centros de usinagem,

furadeiras e fresadoras
Desenhos

®

H1

Kinn

Visao geral dos artigos

-‘Lﬁ-
>D*
|
. IR !
o . .
|
) I ( V
/'5 > i
D3
- D1 s

Cadigo do artigo Forma D D Di D3 D4 H H1 H2 SW Torque Forca de
min. para parafuso de cabeca de aperto aperto
escareada ISO 10642 max. Nm max. kN
K0643.118029 A 28,7 17,8 50 M4 394 413 224 175 6 66 20
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